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Diese Montageanleitung ist gültig für:  

This assembly instruction is valid for: 

 

 

1. Abmanteln  

   Dismantle 
  

2. Abisolieren 

    strip 
 
 
 

 
 

Querschnitte 

Cross section 

Abmantellänge 

Dismantle length 

Abisolierlänge 

Stripping length 

Für Arbeitskontakte und PE 

For live contacts and PE-contact 

2,5-6mm² 
25 mm 7 - 8 mm 

4-10mm² 
 

 
 

3. Befestigungsschraube mit Schraubendreher PH2 gegen den 

Uhrzeigersinn lösen. 
Loosen the fixing screw counterclockwise with a screwdriver PH2. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

10431724 EPIC H-QV 002.1 MAS 2.5-6.0mm² 

10431725 EPIC H-QV 002.2 MAS 4.0-10mm² 

10431726 EPIC H-QV 002.1 FAS 2.5-6.0mm² 
10431727 EPIC H-QV 002.2 FAS 4.0-10mm² 
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4. Kabel durch Gehäuse (und evtl. unmontierter 

Kabelschverschraubung) führen 
Push cable through hood/housing (and cable gland if available) 

 
    
 

5. Litzen in den Isolierkörper einführen (a) und mit Innensechkant 

SW 2 mit 1,8 Nm Drehmoment anziehen (b). 
Push the stranded wires into the insert (a) and fix them with a 
hexagonal screwdriver to a torque of 1.8 Nm (b). 
 
a) 
 

  
 
 

 

 

 

 

b) 

 

6. Schrumpfschlauch über Abmantellänge positionieren und mit 

geeigentem Wärmeeintrag zum Schrumpfen bringen bis der 
Schrumpfschlauch die Form der Kabel annähernd annimmt. 
Position the heat-shrink tubing over the stripped length and apply 
heat with a suitable heat source until the heat-shrink tubing 
approximately takes on the shape of the cables. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 

1,8 Nm 
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7. Einsätze in Gehäuse zurückführen 

   Push back inserts into housing. 
    

 
 
 
 
 
 

8. Befestigungsschraube mit 0,5 Nm Drehmoment festziehen. 

Kabelverschraubung Montieren 
Tighten the locking screw with a torque of 0.5 Nm.  
Mount the cable gland 
  
 
 

 
 
 

 

ACHTUNG: NICHT UNTER LAST STECKEN ODER TRENNEN 

CAUTION: DO NOT DISSCONECT UNDER LOAD 

ATTENTION: NE PAS UTILISER POUR COUPLER LE COURANT 

U.I. Lapp GmbH 

Schulze-Delitzsch-Strasse 25 

D-70565 Stuttgart 

www.lapp.com 

0,5 Nm 


