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EPIC® obudowy i wktady

Tabela 31-1: EPIC® ztgcza prostokatne

1. Dtawnica kablowa:
Dtawnica kablowa umozliwia
szczelne potaczenie pomiedzy
przewodem, a obudowa zfacza.
Dtawnica moze réwniez petnic¢
dodatkowe funkcje takie jak:
zabezpieczenie przed ztamaniem
przewodu lub jako ochrona
elektromagnetyczna EMC.

2. Obudowa wtyczki:
Obudowa gérna taczaca sie z
przewodem

3. Wktad meski:

Sposéb taczenia wktadu z
przewodem

« Zacisk Srubowy

 Styki zagniatane*
 Styki sprezynowe

« Styki lutowane

4. Wktad zenski:
Sposéb taczenia wktadu z
przewodem

 Zacisk $rubowy

« Styki zagniatane*

« Styki sprezynowe

« Styki lutowane

5. Obudowa gniazda

* Obudowa gniazda pulpitowa
(przewod doprowadzony
przez wyciecie w pulpicie od
wewnatrz urzadzenia)

* Obudowa gniazda cokotowa
(przewod doprowadzony
poprzez dtawnice z boku
obudowy, na zewnatrz
urzadzenia)

* Obudowa gniazda swobodna,
potaczenie przewdd -
przewo6d

* styki nalezy zamawia¢ oddzielnie

Tabela 31-2: EPIC® obudowy i wktady

Obudowa wtyczki (rys. IEl): K
Obudowa wtyczki posiada wejscie na przewdd )
boczne lub proste, z gwintem PG lub M, co pozwala -
na obstuge szerokiego zakresu $rednic przewodéw.

Obudowe wtyczki mozna taczy¢ dowolnie z obudowa

gniazda cokotowa, pulpitowa lub swobodna

(potaczenie przewdd - przewdd).

Obudowa gniazda pulpitowa (rys. E): ®
Obudowy gniazda pulpitowe sg zaprojektowane do
wprowadzania kabli od dotu, przez otwér wyciety w
$ciance szafy. Obudowa pulpitowa mocowana jest
do $cianki szafy rozdzielczej w celu podtaczenia
przewoddéw sterowniczych lub zasilajgcych.

Obudowa cokotowa (rys. [Hl):

Obudowy z zamknietym dnem okre$lane sa jako
obudowy cokotowe. Obudowy cokotowe wystepuja
w wersjach z jednym wej$ciem kabla po prawej
stronie lub z wejsciami po obu stronach.

Obudowa swobodna (rys. IH):

Potaczenie obudowy swobodnej (dolnej) z obudowa
wtyczki nazywane jest potagczeniem swobodnym.
Uzywane najczes$ciej do przedtuzania przewodu.

Tabela doboru A10 EPIC® pomaga w doborze odpowiednich wktadéw
do obuddéw. Najwygodniej kompletowaé ztgcza wykorzystujac do
tego konfigurator ztaczy przemystowych na naszej stronie
www.lapppolska.pl/produkty /wyszukiwarka-produktéw oraz
konfigurator obudéw (www.lappgroup.com/connector-housing).

Na naszej stronie internetowej znajda Panstwo dodatkowo
konfigurator gotowych zestawéw ztaczy.

Rozwigzania dla wielu aplikacji - EPIC® prostokatne
ztgcza przemystowe:

« Liczba stykéw od 2 do 216

Prad nominalny do 220 A

Napigcie nominalne do 1000 V

System modutowy z wktadami zasilajacymi, sygnatowymi, do trans-
misji danych, $wiattowoddéw, potaczenh koncentrycznych i sprezonego
powietrza

Sposoéb podtaczania przewodu: zacisk Srubowy, zagniatanie, zacisk
sprezynowy, lutowanie, zacisk Push-In

Wersje obudowy do podtaczania przewodéw lub do montazu na
urzadzeniach

Stopien ochrony IP zalezy od typu obudowy oraz dtawnicy kablowej
Zalecamy stosowanie dtawnicy metalowej ze zintegrowanym
pierscieniem uszczelniajagcym np. SKINTOP® MS-M

Do aplikacji z wymogami EMC rekomendujemy ztgcze EPIC® ULTRA
w potaczeniu z dtawnica kablowa SKINTOP® BRUSH

WSKAZOWKA: Uzywaj narzedzi rekomendowanych przez LAPP Kabel.
Zapewni to bezpieczng i dtugotrwata prace ztagcza. W celu utrzymania
wihasciwosci technicznych, jak réwniez wazno$ci certyfikatéw nalezy
uzywaé wytacznie komponentéw marki LAPP.

OSTRZEZENIE: Ztacza przemystowe EPIC® nie moga by¢ podfaczane
lub odtaczane pod napieciem.

E . |- il Otwor montazowy obudowy gniazda pulpitowej (mm)
~e] £ Obudowa gnia-
mr ol zda pulpitowa
@ ® H-A 3 30 - 21 21 3,3
c H-A 10 70 175 575 24 3,6
H-A 16 86 176 73,7 24 3,6
H-A 32 92 42 74,2 48,4 43
H-A 48 110 65 85,5 71 5,5
H-B 6 70 32 52,2 35 4,3
H-B 10 83 32 65,2 35 4,3
H-B 16 103 32 85,5 35 4,3
H-B 24 130 32 12,2 35 4,3
H-B 32 110 65 855 71 5,5
H-B 48 148 70 117 82 7

Technologia potaczen srubowych (DIN EN 60999)

Gwint Sruby M3 M4 M5 M6
Moment obrotowy Nm 0,5 1,2 2,0 2,5
Zacisk $rubowy H-A, H-BE, H-BVE (]

Zacisk $rubowy H-BS °

Zacisk uziemiajacy H-A, H-BE, H-BVE )

Zacisk uziemiajacy H-BS o

Zacisk Srubowy: modut wysokonapigciowy o

Sruba mocujaca: wktady i ramki modutowe °

Wszystkie ztgcza EPIC® sg zgodne z IEC 61984
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Tabela 31-3: EPIC® Ztacza przemystowe - definicje i zastosowanie

Informacje podstawowe

Ztacza nie moga by¢ podtaczane lub odtaczane pod napieciem. Zakres
temperatur oraz stopien zanieczyszczenia dla ztaczy podany jest w
danych technicznych. Napiecie i prad nominalny odnosza sie do
systemu zasilania DC lub AC (rms) przy czestotliwosci 50 lub 60 Hz przy
0.... 2000 m n.p.m. i podane sg w danych technicznych. Dodatkowe
obciazenia (np. elektryczne, chemiczne, klimatyczne, biologiczne,
mechaniczne czy radioaktywne) moga mie¢ wptyw na ztacza. W
przypadku taczenia ze ztgczami innych producentéw uzytkownik jest
odpowiedzialny za potwierdzenie poprawno$ci potaczenia.

Ztacza przemystowe
Ztacza nie moga by¢ podtaczane lub odtaczane pod napieciem.

Uwaga: nalezy rozrézni¢ omawiane ztacza od wtyczek urzadzen, ktére
mozna odtaczac i przytacza¢ pod napieciem. Gdy roztagczymy lub
przytaczymy ztacza pod napieciem iskry lub krétkotrwata wysoka
temperatura moze spowodowaé uszkodzenia na powierzchni styku,

a w konsekwencji uszkodzi¢ ztacze.

Rodzaje potaczen

Ztacza przemystowe EPIC® oferuja kilka sposobéw podtaczania zyt do
stykéw. Klasyczne zaciski $rubowe, styki zagniatane przy pomocy
odpowiednich narzedzi, styki lutowane lub automatyczne (sprezynowe
lub wciskane ,,Push-In”).

Zastosowanie - wskazéwki: kazdy z typéw potaczen ma swoje zalety
i wady. Zaciski $rubowe sg najprostsze i bardzo powszechne. Styki
zagniatane daja 100 % pewno$ci podtaczenia, ale wada ich jest to, ze
wymagajg zastosowania wtasciwych narzedzi. Styki sprezynowe
umozliwiajg szybkie i proste potaczenie oraz odporno$é na wibracje.
Styki lutowane wymagaja mato przestrzeni, cze$ciej sa stosowane w
matych ztagczach. Potaczenia automatyczne typu ,,Push-in” sg idealne
do zyt drutowych lub wielodrutowych zakonczonych tulejka.

Napiecie pracy
Napiecie pracy to napiecie dla ktérego ztacze zostato zaprojektowane i
zachowuje swoje wtasciwosci pracy.

Zastosowanie - wskazéwki: napiecie pracy jest uzaleznione od stopnia
zanieczyszczenia $rodowiska, dla ktérego to ztacze byto zaprojektowane
i testowane. Jezeli to samo ztacze byto testowane dla stopnia zanie-
czyszczenia 1, napiecie pracy podane w katalogu jest znacznie wyzsze
niz w przypadku, gdy byto testowane dla stopnia zanieczyszczenia 2.
Ztacza EPIC® sg projektowane dla stopnia zanieczyszczenia 3 i dlatego
maja duze rezerwy bezpieczenstwa, nawet w wypadku, gdy wtyczka jest
wilgotna lub brudna.

Prad roboczy

Ustalona przez producenta maksymalna warto$¢ pradu, ktéry moze
ptynac¢ ciagle i rownoczesnie przez wszystkie styki, nie powodujac
przekroczenia maksymalnej temperatury ztacza. Zaktada sie, ze do
stykédw podtaczone sa zyty o maksymalnym, dopuszczanym przez styk,
przekroju, a temperatura otoczenia wynosi 40 °C.

Napiecie impulsowe
Napiecie testowe to maksymalne napiecie przy ktérym ztacze nie ulegnie
przebiciu wysokiego napiecia w ustalonych warunkach.

Zastosowanie - wskazéwki: przy tym okreslonym napieciu ztacze nie
ulega uszkodzeniom spowodowanym iskrami.

EMC (kompatybilnosé elektromagnetyczna)

Zdolno$¢ instalacji elektrycznej do poprawnego funkcjonowania bez
zaktécen w $rodowisku elektromagnetycznym przy jednoczesnym
akceptowalnym wptywie tej instalacji na inne instalacje (DIN/VDE 0870,
sekcja 1).

Zastosowanie - wskazéwki: dobre ekranowanie EMC opisuje diagram
pokazujacy zachowanie przy réznych czestotliwoéciach. Z diagramu
wynikaja kryteria wyboru réznych elementéw toru przesytowego.

W sektorze przemystowym fale zaktécajace sa na niskim zakresie
czestotliwo$ci. Zwykle mniej niz 100kHz. W tym zakresie czestotliwo$ci,
aby zachowaé EMC, nalezy skupi¢ sie na niskiej impedancji, duzych
przekrojach, ekranowaniu 360°. Dlatego przy rozpatrywaniu réznych
koncepcji EMC powyzsze parametry jako$ciowe mozna tatwo okresli¢.
Obudowy EPIC® ULTRA to przyktad bardzo dobrego uszczelnienia i
technologii potaczen. Innowacyjna konstrukcja pozwala na bezpieczne
potaczenie EMC i uziemienie ekranu. 360° ekranowane potaczenie
jest mozliwe dzieki uzyciu dtawnicy kablowej SKINTOP® BRUSH.

Kodowanie

Kodowanie to system zapobiegajacy pomytkowemu podtaczeniu ztaczy,
ktére maja taka sama konfiguracje stykéw. Kodowanie sprawdza sie w
sytuacji, gdy na jednym urzadzeniu zamontowanych jest kilka ztagczy
przemystowych tego samego typu.

Zastosowanie - wskazéwki: kodowanie zapobiega btedom w podtacze-
niach i okablowaniu. Przy kodowaniu ztacza prostokatnego przy pomocy
pinéw kodujacych dodatkowo uzyskujemy efekt wycentrowania wktadéw
przed podtaczeniem. Ma to wptyw na dtuzszy czas pracy stykéw. Dla
kazdego typu ztaczy przemystowych EPIC® istnieje optymalny system
kodowania.
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Tabela 31-3: EPIC® Ztacza przemystowe - definicje i zastosowanie

Styki

Powlekanie powierzchni stykéw metalami szlachetnymi gwarantuje dtugi
czas pracy oraz dobre potgczenie. Powtoki sg naktadane w procesie
galwanizacji. Dtugi czas pracy stykéw jest mozliwy przy spetnieniu
wymagan zwiagzanych z materiatem powtoki. Firma LAPP Kabel do powle-
kania powierzchni styku zazwyczaj wykorzystuje srebro (Ag) lub ztoto (Au).

» Srebro posiada najwyzsza przewodno$¢ elektryczna ze wszystkich
metali, jest réwniez najbardziej korzystne cenowo. Jednakze siarka
lub substancje zawierajace siarke znajdujgce sie w powietrzu tworza
szybko na powierzchni styku brazowa lub czarng warstwe siarczku
srebra (Ag,S). Warstwa ta moze pekaé podczas podtaczania ztacza lub
przy wysokim pradzie, pomimo to przewodno$¢ elektryczna zostaje
zachowana. Proces pasywacji powierzchni srebrzonych powoduje
redukcje formowania si¢ warstwy siarczku i redukuje sity tarcia w
trakcie operacji zatacz - wytacz.

Ztoto jest najbardziej stabilne ze wszystkich metali szlachetnych.
Problem formowania sig tlenku siarczku w tym przypadku mozna
poming¢. Styki powlekane ztotem charakteryzuja niskie sity tarcia w
trakcie operacji zatacz - wytacz. Stosuje sie je zazwyczaj przy transmisji
sygnatéw o niskich warto$ciach pradu i napigcia. Dzigki selekcji
materiatéw do stykéw oraz wysokiej technologii produkcji czas pracy
ztaczy przemystowych EPIC® jest bardzo dtugi.

Liczba operacji zatagcz/roztacz

Cykl zatacz/roztacz to operacja mechanicznego podtaczenia i
roztaczenia wktadéw ztacza.

Zastosowanie - wskazéwki: Maksymalna liczba operacji zatacz/
roztacz wynika ze wzrostu rezystancji potaczenia po wykonaniu ,X”
cykli. Wzrost rezystancji nie moze byé wiekszy niz 50 % wartosci
poczatkowej lub przekroczyé warto$ci 5 m Om. Kolejnym czynnikiem
jest stan zuzycia stykéw lub elementéw blokujacych ztacze przed
roztagczeniem. Nie powinno dopuszcza¢ sie do $cierania tych elementéw.
EPIC® przyjmuje bardzo wysokie standardy dla swoich ztaczy. Standardy
te réznig sie miedzy sobg w zalezno$ci od producenta ztaczy.

Zakres temperatur

Zakres temperatur jest okreslony przez gérng i doing granice temperatury.
Sa to najwyzsze i najnizsze dopuszczalne temperatury w jakich ztacze
moze pracowac.

Zastosowanie - wskazéwki: limit dla najwyzszej temperatury obejmuje
nagrzewanie sie stykéw i temperature otoczenia. Mierzony jest zawsze
najcieplejszy punkt. Jest to zazwyczaj obszar podtaczania zyt do stykéw
lub styki. Temperatura obudowy ztacza pozostaje zazwyczaj duzo nizsza
niz najcieplejsza cze$¢ ztacza.

Dolny zakres temperatury to graniczna dolna temperatura, w ktérej
ztgcze moze pracowaé. W szczegélno$ci elementy uszczelniajace
twardnieja i tracg elastyczno$¢. Wéwczas w ztgczu zatagczanym lub
roztaczanym w tak niskiej temperaturze moze doj$é do uszkodzenia
uszczelki. Statyczna praca ztacza, w zaleznosci od aplikacji i systemu
ztgczy, mozliwa jest w nizszych temperaturach. Dzieki uzytym
materiatom i konstrukcji obudéw zakres temperatur pracy ztaczy EPIC®
jest bardzo szeroki.

Stopien zanieczyszczenia

Warto$¢ liczbowa, ktéra okresla przewidywane zanieczyszczenia w
mikro$rodowisku.

Stopien zanieczyszczenia 3 jest typowy dla Srodowiska przemystowego,
a stopien zanieczyszczenia 2 dla gospodarstw domowych.

Stopien zanieczyszczenia 1:

Brak zanieczyszczen lub tylko zanieczyszczenia suche, nieprzewodzace,
nie majace na nic wptywu.

Przyktadowe $rodowisko: otwarte, niezabezpieczone instalacje w
klimatyzowanych lub czystych, suchych pomieszczeniach.

Stopien zanieczyszczenia 2:

Wystepuja tylko zanieczyszczenia nieprzewodzace. Czasami w wyniku
kondensacji dochodzi do czasowego przewodzenia.

Przyktadowe $rodowisko: otwarte, niezabezpieczone instalacje w
pomieszczeniach mieszkalnych, handlowych lub biurowych (warsztaty,
laboratoria, pomieszczenia testowe, pomieszczenia medyczne).

Stopien zanieczyszczenia 3:

Wystepuja zanieczyszczenia przewodzace lub zanieczyszczenia suche,
nieprzewodzace. Nalezy jednak zatozy¢, ze w wyniku kondensacji
zmienig sie w zanieczyszczenia przewodzace.

Przyktadowe $rodowisko: otwarte, niezabezpieczone instalacje w
pomieszczeniach przemystowych, handlowych, rolniczych, kottowniach,
warsztatach.

Stopiein zanieczyszczenia 4:

Zanieczyszczenie powoduje state przewodnictwo np. przewodzacy pyt,
deszcz lub $nieg.

Przytaczanie stykow

Jezeli budowa obwodu elektrycznego ze wzgledéw bezpieczenstwa
wymaga np. dla zyt sterowniczych, aby jeden lub kilka stykéw ztacza
zataczato sie jako pierwsze i roztaczato jako ostatnie, wéwczas nalezy
uzywacé ztgczy ze specjalnymi, dtuzszymi stykami pomocniczymi.

Bezpieczenstwo:

W przypadku wktadéw EPIC®, takich jak H-BE lub H-BS, zacisk zyty
ochronnej moze zosta¢ przeniesiony na drugg strone wktadu. Kiedy zyta
ochronna jest podtaczona do wktadu (np. meskiego), nalezy zachowaé
niezaktécony kontakt o niskiej rezystancji z zyta ochronng drugiego
wktadu (zenskiego). Dlatego, w celu utrzymania funkcji ochronnej
obwodu, zmiany zaciskéw $rubowych muszag by¢ wykonywane w obu
wktadach jednocze$nie.

W przypadku innych sposobdéw podtaczania prosze postepowac zgodnie
znorma DIN EN 50110-1 (VDE 0105-1) - Eksploatacja instalacji
elektrycznych. Stuzy ona uzytkownikowi do oceny, czy w konkretnych
zastosowaniach i przy uzyciu innych produktéw z naszego katalogu, nie
nalezy skorzystac z kolejnych, niewymienionych przez nas przepiséw.
Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych i
projektowych z uwagi na poprawe jakosci, ulepszenia i wymagania
produkcyjne.

Informacje zawarte w niniejszym katalogu stuza specyfikacji produktéw,
ale nie gwarantuja wtasciwo$ci.

Zapewnienie wiasciwosci technicznych nastepuje wytacznie w
przypadku, gdy wszystkie elementy sa dostarczane przez firme LAPP
Kabel. Jezeli nie, to do obowigzkéw uzytkownika nalezy przeprowadzenie
odpowiednich badan i ich zatwierdzenie.

Certyfikaty:

VDE, certyfikaty nr: 40016270, 40011894, 40013251, 40019264

UL, nr: E75770, E249137, E192484

CSA nr: E75770, E249137, E192484

TOV

Wiecej informacji, patrz:
Tabela T22: Definicja ochrony zgodna z EN 60529 oraz DIN 40050
Tabela T23-1: PG/Metryczny: gwint przytaczeniowy obudowy EPIC®



